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Cuatro centros tecnológicos unidos para potenciar las tecnologías 
de Fabricación Aditiva, apoyando a las empresas, a lo largo de toda 
la cadena de valor, en el proceso de implementación industrial

LA RED DE EXCELENCIA CERVERA EN FABRICACIÓN 
ADITIVA PARA LA INDUSTRIA DEL PRESENTE Y FUTURO



READI, Casos de éxito / 3

La Fabricación Aditiva brinda a múltiples sectores oportunidades 
para alcanzar una alta competitividad en el mercado.

READI llega para fortalecer al tejido industrial y empresarial, 
acompañándole en la integración de la Fabricación Aditiva (FA) en 
sus estrategias productivas

La red trabaja con las tecnologías y equipos de impresión 3D más 
revolucionarios. Su extensa experiencia estimula el impulso de los 
procesos industriales más innovadores

READI favorece además la internacionalización y la captación de 
talento profesional en FA, mediante una permanente transferencia 
de conocimiento

NUEVOS MATERIALES
Desarrollo de materiales procesables mediante fabricación 
aditiva para aplicaciones industriales y/o diseño de estructuras 
multifuncionales que permiten integrar diferentes propiedades 
físico-mecánicas en un mismo componente

SIMULACIÓN
Mejora de la productividad y calidad del proceso mediante la 
simulación y el desarrollo de modelos predictivos y su correlación 
con los procesos de fabricación aditiva

PROCESOS PRODUCTIVOS
Desarrollo de procesos de fabricación aditiva para piezas de 
grandes dimensiones, mediante diversas tecnologías

POST-PROCESO
Optimización del proceso productivo global colaborativo entre 
fabricación aditiva y otras tecnologías para el post-proceso 
(Fabricación Híbrida)

PRODUCTO
Desarrollo de componentes funcionalizados para aplicaciones 
industriales mediante la integración colaborativa entre las 
tecnologías aditivas y otros procesos de deposición, robótica o 
acabado superficial

CONTROL DE CALIDAD
Capacitación para la mejora de la calidad y productividad de los 
procesos mediante el desarrollo e integración de sistemas de 
monitorización y control avanzados

SOSTENIBILIDAD
Integración de materiales reciclados en procesos de FA y/o reciclado 
de compontes y su reutilización en el proceso productivo

MODELADO Y 
SIMULACION

DISEÑO 
ADAPTATIVO MATERIALES PROCESOS POSTPROCESOS CICLO DE VIDA

MONITORIZACIÓN, 
CONTROL DE 
PROCESOS Y 

CALIDAD



4

FICHA TÉCNICA

Aplicación:	 Fabricación aditiva con plásticos 
reciclados

Materiales:	 Polietileno tereftalato (PET, plástico de 
botella)

Tecnología:	 FDM (Fusion Deposition Modeling, 
impresión3D mediante extrusión 

de materiales termoplásticos)

Equipo:	 Impresora FDM personalizada, 
dotada de un cabezal de pellets

FABRICACIÓN ADITIVA CON
PLÁSTICO RECICLADO

Si bien las tecnologías de impresión 3D mediante extrusión de 
materiales plásticos se caracterizan por trabajar habitualmente 
con materiales filamentados, las mismas presentan asimismo 
capacidad para procesar materiales en formato pellet/granza. Esta 
capacidad abre la puerta a abaratar los costes de materia prima, así 
como a reprocesar material de desecho de otros usos o procesos.

Dentro del proyecto Cervera READI/Red de Excelencia en fabricación 
ADIitiva), IDONIAL trabajó en el reprocesado y testeo de diferentes 
materiales plásticos reciclados, siendo uno de los casos más 
interesantes el del reprocesado de plástico de botella de agua 
mineral (PET, polietileno tereftalato), a través del cual, mediante 
un proceso sencillo de acondicionamiento y triturado, se consiguió 
imprimir de manera reproducible en mezclas compuestas en un 
70% de material reciclado.
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FICHA TÉCNICA

Aplicación:	 Fabricación rápida de grandes piezas

Materiales:	 Polímeros termoplásticos

Tecnología:	 BAAM (Big Area Additive 
Manufacturing)

Equipo:	 Cabezal BAAM desarrollado por IDONIAL, 
acoplable a brazo robótico industrial

IMPRESIÓN 3D DE PIEZAS
DE GRAN FORMATO

La tecnología BAAM (Big Area Additive Manufacturing), es una 
tecnología de fabricación aditiva capaz de realizar con rapidez la 
impresión 3D de objetos y piezas de gran tamaño. El BAAM parte 
de materiales termoplásticos de bajo precio y alta disponibilidad 
(formato granza/pellets), que son impresos a través de cabezales 
y sistemas de control específicos, que acoplados a sistemas 
robóticos industriales (brazos robóticos, sistemas cartesianos) 
permiten llevar a la práctica este concepto. 

En el marco del programa Cervera – READI, IDONIAL ha desarrollado 
y puesto en marcha un cabezal de impresión BAAM de desarrollo 
propio, que, acoplado a un brazo robótico industrial , ha sido testeado 
mediante la impresión de piezas de dimensiones considerables 
(próximas al metro de altura y de diámetro), en materiales como el 
PLA o el PLA aditivado con celulosa.
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IDONIAL ha explorado estas estructuras dentro de READI, diseñando 
y fabricando diversas estructuras reticulares.  reticulares, y 
evaluando su comportamiento auxético.

FICHA TÉCNICA

Aplicación:	 Fabricación aditiva de estructuras con 
potencial comportamiento auxético

Materiales:	 Plásticos y metales imprimibles 
mediantediversas tecnologías 

de fabricación aditiva

Tecnología:	 PBF-LB en metal y plástico, FDM

Equipo:	 Equipos PBF-LB y FDM

ESTRUCTURAS RETICULARES CON
COMPORTAMIENTO AUXÉTICO

Frente al comportamiento mecánico habitual de la mayor parte de 
materiales y estructuras ante esfuerzos de compresión y tracción, 
las estructuras auxéticas poseen un comportamiento inverso, 
aumentado su sección de manera progresiva ante un esfuerzo de 
tracción y disminuyéndola ante un esfuerzo de compresión. Este 
comportamiento se logra mediante el diseño y fabricación de 
estructuras altamente reticuladas, lo cual es posible a día de hoy 
gracias a las tecnologías de fabricación aditiva.

Este comportamiento es potencialmente ventajoso, ya que es clave 
para desarrollar productos y elementos capaces de modificar 
su comportamiento en función de las fuerzas soportadas, con 
potenciales aplicaciones en campos como la protección y absorción 
ante impactos, aplicaciones que demanden un ajuste dimensional 
de elementos durante su servicio, etc.
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FICHA TÉCNICA

Sector:	 Agrícola y otros

Material:	 Acero y aluminio (molde)

Tecnología:	 WAAM

Tasa de depósito:	 4,62 kg/h

MOLDE METÁLICO PARA FABRICAR UN
PROTECTOR PLÁSTICO ANTIINCENDIOS
PARA COSECHADORAS

En la última década, más del 30% de los incendios forestales 
generados por cosechadoras han tenido su origen en la barra de 
corte de estas máquinas. La fricción entre cuchillas es una de las 
principales causas, llegando temperatura de ignición en ocasiones 
a alcanzar los 428°C. En este contexto, el rediseño del actual 
sistema de corte y también la búsqueda de una alternativa en los 
componentes, se ha convertido en una prioridad para el sector.

Aitiip Centro Tecnológico y su empresa spin-off Moses Productos 
SL, mediante la aplicación de materiales avanzados -hasta ahora 
no investigados- y combinando novedosos procesos de fabricación, 
han logrado desarrollar “Blade-Keeper”, un sistema protector de 
cuchillas de corte, que evita la generación de chispas iniciadoras 
por impacto, además de eliminar el incremento de temperatura de 
la barra de corte por rozamiento, evitando la posibilidad de generar 
incendios por esta causa.

Aitiip ha logrado diseñar e imprimir el molde en metal 
para una posterior inyección de la pieza plástica 
mediante tecnología WAAM, permitiendo la fabricación 
de circuitos de refrigeración adaptados al contorno de 
la pieza (mejor control del proceso y una reducción de 
tiempos de fabricación) además de una reducción de 
peso del molde y de material en su fabricación.

El producto ya está en mercado.
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FICHA TÉCNICA

Sector:	 Aeronáutico, automoción,eólico, agrícola

Material:	 Acero

Tecnología:	 WAAM

Tasa de depósito:	 4,62 kg/h

UTILLAJE PARA COMPONENTES DE
MATERIAL COMPUESTO – AERONÁUTICA

Desarrollo de un utillaje de grandes dimensiones mediante impresión 
3D metálica en acero para la fabricación de componentes en 
material compuesto para el sector aeronáutico. Con este proceso se 
ha logrado una importante reducción de material, más del 80%, así 
como de los tiempos de fabricación (21%) y consumos energéticos 
(13%). 

El utillaje desarrollado permite alcanzar una adaptación de circuitos 
de refrigeración y calefacción al perfil de la pieza reduciendo 
las inercias terminas y por tanto los tiempos de fabricación de 
componentes. La tecnología está ya próxima al mercado, tras haber 
desarrollado satisfactoriamente compontes demostradores reales 
y funcionales.
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FICHA TÉCNICA

Sector:	 Eólico, aeronáutico, automoción, 
construcción

Material:	 Acero

Tecnología:	 WAAM

Tasa de depósito:	 2,88 kg/h

Desarrollo de un nuevo concepto de estructura de altas prestaciones 
de resistencia gracias a su posibilidad de fabricación mediante 
impresión 3D por tecnología WAAM. Se trata de una estructura de 
tubular de 400 mm de diámetro, en acero, reforzada en su interior 
con ramificaciones que permite la contrición de estructuras árbol. 
Además, gracias a esta tecnología, las ramificaciones se pueden 
acondicionar/adaptar a cada condición o forma específica. No 
hay tecnología competidora capaz de trabajar con este tipo de 
estructuras.

ESTRUCTURAS DE
CONSTRUCCIÓN AVANZADAS
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METODOLOGÍA DE CALCULO FEM SIMPLIFICADA
PARA PIEZAS DE GRAN FORMATO

Desarrollo y evaluación de una metodología de cálculo por 
elementos finitos simplificada del proceso de fabricación aditiva por 
deposición directa de energía a escala macro para piezas metálicas 
de gran formato. La finalidad es predecir el comportamiento de la 
pieza durante el proceso y poder actual sobre él, para minimizar 
la distorsión inherente a la fabricación haciéndola factible la para 
alcanzar la geometría objetivo.

FICHA TÉCNICA

Material:	 Cualquiera

Tecnología:	 DED

Geometría:	 Cualquiera

Software:	 Simufact Welding
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PROBETA DEMOSTRADOR
DE CAPACIDADES
WAAM-TIG

Diseño y fabricación de una probeta mediante WAAM-TIG con 
material de aporte aleación de aluminio 5356 para poder demostrar 
las capacidades del proceso TIG en fabricación aditiva. Tras la 
fabricación se demuestra la multidireccionalidad del proceso TIG 
con el set up escogido y se concluye que esta multidireccionalidad 
queda limitada a la posición de la antorcha en vertical.

FICHA TÉCNICA

Material:	 Aleación de aluminio (5356)

Tecnología:	 WAAM-TIG

Capacidades:	 Multidireccional

Tasa de depósito:	 0,25 kg/h

Espesor de pared:	 6mm
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Desarrollo de diferentes tipos de filamentos con características 
especiales para impresión 3D (FFF), incluyendo:

Biofilamentos mejorados basados en matrices de PLA combinadas 
con otros polímeros bio, sin refuerzo (neat polymer) y con refuerzo 
de fibra vegetal continua de lino

Filamentos reforzados con fibra corta de carbono fabricados a 
partir de materiales reciclados de altas prestaciones (laminados de 
CF LMPAEK)

Biofilamentos conductores para aplicaciones de estructural health 
monitoring (SHM)

FICHA TÉCNICA

Aplicación:	 Bio-based, estructurales, SHM

Material:	 Varios

Tecnología:	 Impresión 3D - FFF

CONFORMADO DE FILAMENTOS
ESPECIALES PARA PROCESOS FFF
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CELDA DE FABRICACIÓN ADITIVA
DE GRAN FORMATO-LFAM-
CON CALENTAMIENTO ASISTIDO

Desarrollo de tecnología de fabricación aditiva de gran formato, 
LFAM con calentamiento localizado asistido por láser y externo 
con IR. Se ha añadido un láser de 100w y lámparas IR de onda 
corta para mejorar la adhesión entre capas, mantener la pieza a 
una temperatura homogénea, evitando la aparición de gradientes 
térmicos y favorecer un enfriamiento más lento y controlado. 
Además, se utiliza una termo cámara para monitorizar ambos 
procesos.

FICHA TÉCNICA

Material:	 PEI_CF

Tecnología:	 LFAM asistido con laser e IR

Capacidades:	 Unidireccional

Tasa de depósito:	 10 kg/h

Espesor de pared:	 3-28 mm

Altura de capa:	 1 - 10 mm
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UTILLAJE DE POSICIONAMIENTO PARA ÁRBOL
DE LEVAS IMPRESO EN 3D A PARTIR DE
MATERIALES BIO

Aparte de la libertad de diseño, la fabricación aditiva permite 
también utilizar una gran cantidad de materiales. La fabricación 
de este utillaje para posicionar árbol de levas se ha ejecutado 
utilizando uno de los materiales biobasados desarrollados por 
AIMEN para impresión 3D por FFF.

FICHA TÉCNICA

Aplicación:	 Utillaje de posicionamiento para 
árbol de levas

Material:	 PLA:PHBV

Tecnología:	 FFF

Equipo:	 Impresora Ender 5 plus

Posproceso:	 Ninguno
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ANALIZADOR DE
FLUJO DE POLVO

Dispositivo óptico que permite analizar el flujo de polvo en una celda 
industrial mediante un software que permite la reconstrucción en 
3D del cono. El dispositivo es fácil y rápido de usar, y tan versátil que 
se puede utilizar con cualquier configuración de cabezal/boquilla en 
procesos de DED/polvo.

FICHA TÉCNICA

Material:	 Cualquiera

Tecnologías de aplicación:	 DED / polvo

Configuración:	 Cualquiera
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CABEZAL DE IMPRESIÓN 3D PARA LA
FABRICACIÓN DE COMPOSITES TERMOPLÁSTICOS
REFORZADOS CON FIBRA CONTINUA

Cabezal de impresión 3D con doble fusor que permite la impresión 
de fibra continua y de materiales poliméricos de altas prestaciones. 
Ambos fusores pueden alcanzar temperaturas de hasta 500ºC. 
El fusor de fibra continua cuenta con un diseño específico y ha 
sido desarrollado a medida para la impresión 3D de este tipo de 
materiales mediante la tecnología FFF. Por otro lado, el cabezal 
está equipado con un sistema de precalentamiento del substrato 
por láser, generando de este modo una tecnología de fabricación 
aditiva más versátil y flexible.

FICHA TÉCNICA

Equipo:	 Cabezal de impresión 3D de fibra continua

Tecnología:	 FFF

Capacidades:	 Impresión de fibra continua y 
materiales termoplásticos de altas 

prestaciones

Dimensiones:	 280 x 150 x 100 mm

Peso:	 1,8 Kg



READI, Casos de éxito / 17

OPTIMIZACIÓN DE UNA HERRAMIENTA
DE PRODUCCIÓN PARA EL SECTOR
DE LA AUTOMOCIÓN

PROCON SYSTEMS planteó el reto de mejorar la manufactura de un 
componente de tipo boquilla metálica. Dicho componente es el que 
aplica una sustancia sellante a puertas y carrocerías de automóviles 
en la línea de ensamblaje, con la ayuda de robots. Inicialmente 
estas boquillas se fabricaban mediante manufactura convencional, 
uniendo por soldadura las diferentes partes constituyentes (hasta 5 
piezas diferentes). La fabricación aditiva metálica de las boquillas, 
pasando por todo el rediseño de éstas para facilitar su fabricación 
por impresión 3D y el post procesado pulido para su acabado, fue la 
solución propuesta por Leitat.

Esta solución permitió mejorar la eficiencia del proceso e 
incrementar la productividad, con los siguientes beneficios para el 
cliente:

•	Útil diseñado y personalizado para la aplicación
•	Reducción del coste de fabricación del componente
•	Disminución de los tiempos de entrega del componente, incluso 

con los posprocesados
•	Posibilidad de obtener recambios de forma ágil, bajo demanda
•	Posibilidad de modificar el diseño sin penalizar en tiempos ni 

costes de fabricación

FICHA TÉCNICA

Sector:	 Automoción

Material:	 Aceros inoxidables (316L o 17-4 PH)

Tecnología:	 PBF-SLM

Dimensión:	 62 x 44 x 145 mm

Tiempo de fabricación:	 28 h (44 unidades)

Peso:	 56,6 g (1 unidad)
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La empresa cervecera DAMM S.A., productora principalmente de 
cerveza, y también de otras bebidas como refrescos o agua mineral 
embotellada, contacta con el Centro Tecnológico Leitat para 
explorar los beneficios de la fabricación aditiva en la obtención de 
componentes y piezas para sus plantas embotelladoras en el marco 
de la mejora de procesos.

El objetivo del proyecto es la reproducción de un transportador 
helicoidal en una etiquetadora de botellas de la planta de DAMM y 
su rediseño y producción mediante fabricación aditiva, con el fin de 
conseguir una reducción de peso, manteniendo la funcionalidad, y 
evitar así el almacenamiento de piezas mediante la fabricación bajo 
demanda que permite la fabricación aditiva.

Actualmente, el transportador helicoidal se compone de dos partes: 
una camisa de metal y una espiral helicoidal. Las dimensiones del 
transportador actual son 120 mm de diámetro x 1105 mm de longitud. 
La espiral gira sobre la camisa para permitir un posicionamiento 
sincronizado para la correcta entrada de las botellas, la posición 
se fija mediante el mecanizado y posicionamiento de un pasador 
cónico.

Se eligió HP MJF gracias a la robustez de su material HP PA12, la 
no necesidad de soportes y la facilidad en el postproceso. Debido 
a las grandes dimensiones de esta pieza, el volumen de impresión 
también fue fundamental en la selección de la tecnología.

TRANSPORTADOR HELICOIDAL
LIVIANO PARA LÍNEA DE
ENVASADO DE CERVEZA

FICHA TÉCNICA

Sector:	 Alimentación

Material:	 PA12

Tecnología:	 PBF-MJF

Dimensión:	 1050x120 mm

Tiempo de fabricación:	 11 h

Peso:	 8 Kg

La solución desarrollada desde Leitat se ha basado en la 
digitalización e ingeniería inversa de la espiral helicoidal y su 
división en tres partes huecas con interfaces de unión. Así se 
consiguió un aligeramiento de 13,5 kg a 8kg, es decir, una reducción 
de peso del 40%. 

El cliente necesita adaptar con frecuencia la línea de producción a 
otros formatos de botella. Entre otras herramientas y piezas, esta 
pieza helicoidal tiene que cambiarse muy a menudo. La operación 
de cambio de pieza solía ser muy compleja y llevar mucho tiempo, 
necesitando hasta 2 operarios. Esta nueva pieza ligera 3DP permite 
reducir el tiempo, el trabajo manual y los esfuerzos en la línea de 
producción, al tiempo que aumenta la productividad global.
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SISTEMA ENERGÉTICO INTEGRADO
PARA AYUDAR A DESCARBONIZAR
LAS ISLAS (INDUSTRIALIZADAS)

Sector:	 Energía

Material:	 Acero 17-4PH

Tecnología:	 PBF-SLM

Dimensión:	 76 x 76 x 320 mm

Tiempo de fabricación:	 80 h (7unidades)

Peso:	 6,7 kg (1 unidad)

FICHA TÉCNICA

El objetivo del proyecto es el desarrollo e implementación de un 
sistema de energía integrado, inteligente y rentable que combine 
redes térmicas, eléctricas y de gas, lo que optimizará la utilización 
de fuentes locales de energía renovable.
En el proyecto, Leitat ha desarrollado el electrodo (cátodo). La 
geometría 3D de los electrodos se desarrolló para encajar dentro 
de los reactores BES a escala de laboratorio teniendo en cuenta 
las siguientes indicaciones: superficie por volumen del reactor, que 
debe ser superior a 50 m2/m3; estructura macroporosa (rango de 
poros 0,1-0,5 mm), con una porosidad global > 90%; estructura de 
celosías o “lattice”.
Estos requerimientos se logran conseguir con el diseño de una 
geometría tipo gyroid para poder controlar el tamaño del voxel. 
Tienen la capacidad de controlar espacialmente sus propiedades 
físicas, mecánicas y geométricas, la clasificación de densidad 
relativa, la clasificación del tamaño celular y la morfología. 
La tecnología de fabricación aditiva permite diseños complejos que 
consiguen aumentar la superficie activa de los electrodos, lo que 
representa una fuerza impulsora principal para la intensificación 
del proceso. Esto es especialmente importante para el cátodo EMG, 
que generalmente se caracteriza por una cinética más lenta, es 
decir, es difícil de alcanzar con el cátodo densidades de corriente 
tan altas como las alcanzables por un bioánodo, en el rango de 
potenciales compatibles con BES.
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DISEÑO PARA FABRICACIÓN ADITIVA DEL
COJÍN INFLABLE NUBOLO PARA PREVENCIÓN
DE ÚLCERAS EN PACIENTES CON
MOVILIDAD REDUCIDA

La empresa OKM ha ideado el cojín inflable Nubolo para uso 
terapéutico para la prevención de ulceras y ayuda a la circulación 
sanguínea de los pacientes en silla de ruedas y movilidad reducida. 

La base dispone de un sistema de conexiones neumáticas y división 
en módulos, formada por tubos y conexiones que requiere de un 
elevado número de componentes y tiempo de montaje manual de 
las distintas variantes. 

Desde Leitat se ha realizado un estudio de las tecnologías y 
materiales actuales aptos y adecuados para su implementación en el 
producto, en concreto la tecnología de MJF de HP, para la obtención 
de la base del cojín en material flexible TPU con postproceso de 
suavizado químico. 

El diseño para la fabricación aditiva (DfAM) ha permitido obtener 
una solución que da respuesta a los distintos requerimientos del 
producto:

•	Estanqueidad de los conductos de conducción del aire
•	Flexibilidad del dispositivo y de los componentes que lo conforman 

para poder adaptarse cómodamente a cualquier superficie sobre 
la que el usuario coloque el cojín

•	Facilidad de montaje, en módulos intercambiables que permiten 
reducir el numero de piezas en stock

•	Reducción de componentes a unir, reduciendo el tiempo total de 
montaje del cojín, con una solución única y monobloc.

•	Permitir fácilmente el montaje de los alveolos comerciales 
seleccionados y siguiendo los protocolos de montaje actuales.

•	Peso reducido
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FICHA TÉCNICA

Sector:	 Salud

Material:	 TPU

Tecnología:	 PBF-MJF

Dimensión:	 420x420 mm

Tiempo de fabricación:	 11 h (4 conjuntos)

Peso:	 800 gr
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Se ha desarrollado una solución para la detección de las 
obstrucciones en el sistema de tuberías. El proceso de inspección 
actual con robots con ruedas lleva mucho tiempo, es costoso y a 
veces interrumpe el tráfico en las zanas afectadas. Aigües de 
Barcelona necesitaba una solución que le permitiera inspeccionar 
las tuberías con mayor rapidez, eficacia y menor inversión de 
recursos.

Se ha utilizado la tecnología MJF de HP para desarrollar un 
dispositivo de inspección de tuberías en polipropileno, que cuenta 
con luz y cámara integrada en una estructura con buena flotabilidad 
para una estabilidad horizontal de la imagen. El dispositivo cuenta 
con un adaptador para la manguera del camión cisterna para su 
impulsión.

El dispositivo cumple con los requerimientos de estanqueidad, 
dimensiones reducidas, resistencia a los impactos y coste reducido. 

NUEVO DISPOSITIVO PARA LA
DETECCIÓN DE OBSTRUCCIONES EN
LA RED DE TUBERÍAS DE AGUA

Aigües de Barcelona, empresa gestora del ciclo metropolitano 
del agua, gestiona el ciclo integral del agua, desde la captación 
hasta la potabilización, el transporte y la distribución, así como el 
tratamiento y la depuración de las aguas residuales para su retorno 
al medio natural o su reutilización. 

Aigües de Barcelona junto con Leitat ha puesto en marcha el 
proyecto 3D Lab para la identificación e implementación de la 
fabricación aditiva como recurso para la obtención de piezas, 
componentes y potenciales aplicaciones en las diferentes fases de 
la gestión del ciclo integral del agua.

FICHA TÉCNICA

Sector:	 Industrial (Gestión de recursos hídricos)

Material:	 PP

Tecnología:	 PBF-MJF

Dimensión:	 250x125x125 mm

Tiempo de fabricación:	 6 h

Peso:	 750 gr
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Se ha desarrollado un impulsor de bomba hidráulica, con la 
propuesta de substitución del modelo actual en acero que 
presentaba un alto nivel de corrosión y oxidación química, por una 
alternativa en polímero mediante fabricación aditiva.

La solución desarrollada desde Leitat se ha basado en la 
digitalización e ingeniería inversa del impulsor y se ha seleccionado 
el proceso de MJF de HP en polipropileno por su alta resistencia 
química. 

EVALUACIÓN DEL REEMPLAZO DE UN IMPULSOR
DE BOMBA HIDRÁULICA EN ACERO POR UNA
SOLUCIÓN EN POLÍMERO MEDIANTE
FABRICACIÓN ADITIVA

Sector:	 Industrial (Gestión de recursos hídricos)

Material:	 PP

Tecnología:	 PBF-MJF

Dimensión:	 268x120 mm

Tiempo de fabricación:	 6 h

Peso:	 1,10 Kg

Los beneficios que aporta la fabricación aditiva en este caso son:

•	Mejora en la resistencia química de la pieza
•	Reducción del peso, facilidad de manipulación
•	Coste de fabricación muy inferior a la pieza en acero
•	Reducción del tiempo de fabricación frente al proceso 

convencional

FICHA TÉCNICA
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